ENVIDEST LT VS

Evaporadores al vacio por bomba de calor
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Los evaporadores ECO VS estan disefiados para el tratamiento
de soluciones de base acuosa. Evaporador al vacio por bomba
de calor, idoneo para concentrar soluciones de base acuosa.
Intercambiador de calor sumergido de alta -eficiencia.

Condensador superior integrado.

Sistema operativo completamente automatizado por PLC:
visualizacion de los principales parametros a través de pantalla
TACTIL LCD. Fabricacion estandar en AISI316 - aleaciones
especiales bajo pedido. Rango estandar de 3000 a 20000 litros/
dia de agua evaporada.

QO ESTRUCTURA

« Bastidor en bloque de acero austenitico.

« Caldera de ebullicion equipada con una seccién inferior bridada para alojar
el intercambiador de calor toroidal, completo con boca de hombre y mirilla de
inspeccion de cristal.

« Instrumentos de control digitales y analdgicos para la monitorizacion
automdtica del sistema.

« La seccién superior de condensacion de vapor estd equipada con
intercambiador de calor y circuito de refrigeracion.

O CRCUITO DE VACIO Y LINEA DE MATERIAL
CONDENSADO

« Circuito automético para la descarga de condensado y la generacién de vacio,
compuesto de bombas de motor centrifugo, eyector Venturi, almacenamiento
de condensado y tanque de refrigeracion, y completo con intercambiador
de calor, valvulas de retencion, control analdgico y digital e instrumentos de
monitorizacion.

O UNIDAD DE REFRIGERACION

+ La unidad de refrigeracion presenta una bomba de calor formada por una unidad
refrigerante prindpal y completada con un compresor de proceso de funcionamiento
respetuoso con el medioambiente, serpentin de subenfriamiento, electroventiladores, fltros,
presostatos, transmisores de presion, indicadores de flujo de gas y desobrecalentador.

« Unidad de refrigeracion adicional (del modelo ENVIDEST LT VS) completa con compresor
auxiliar, equipo de control yfiftros.

«Sistema de control de velocidad para ventiladores de subentfriamiento (suministro estandar
demodelo ENVIDESTLTVS).
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

« Evaporador de bomba de calor eléctrico.

« Funcionamiento completamente automatico

(ciclo de trabajo 24 horas/dias sin presencia humana).

« Estructura muy compacta.

« Ausencia de emisiones y olores.

« No necesita instalacion adicional.

« Control total a través del PLC.

« Intercambiador de calor de inmersién.

« Unidad de condensacion superior facilmente accesible.

- Entrada de aquas residuales y salidas de destilado y condensado operadas
automdticamente.

« (dmaras de ebullicion y condensacion extraibles.

« Estructura principal y cdmara de condensacion de acero inoxidable AISI 316.
« Fabricacién en materiales especiales bajo pedido.

+Vloltaje: 3 x400 / 50 Hz + neutral.

APLICACIONES PRINCIPALES

La serie ENVIDEST LT VS esta especialmente indicada para:

« Emulsiones aceitosas, aguas residuales de acabado vibratorio, bafos
agotados.

« Aguas residuales de moldeo a presion (agentes de liberacion, glicoles,
aceites lubricantes).

« Aguas residuales de galvanizacion (cromo, niquel, cobre), bafios agotados,
eluatos.

« Reciclado de bafios agotados.



QO CIRCUITO DE DESCARGA DE CONCENTRADO

« Circuito automatico para la recirculacion y descarga del concentrado, equipado
con bomba de extraccion, valvulas neuméticas y manuales, y vélvulas cierre
para la toma de muestras durante el proceso.

- La funcion de descarga automética es programable gracias a un dispositivo de
control de densidad ajustable o mediante un temporizador para una completa
personalizacion del proceso.

QO SISTEMA DE LIMPIEZA

« El sistema automédtico se completa con una vélvula neumdtica y una
boquilla rotatoria. El circuito permite liberar agentes limpiadores dentro del
evaporizador. El tiempo del ciclo de lavado se puede ajustar desde el panel de
control en funcién de las necesidades reales.

QO SISTEMADEDOSIFICACION DE CONTROL DE ESPUMA
- Sistema automatico con sensor de formacion de espumayy control de ajuste variable.
El circuito permite inyectar automdticamente agentes antiespumantes dentro del
evaporizador. La cantidad de antiespumante a inyectar se puede ajustar desde el
panel de control de acuerdo con las necesidades reales.

O UNIDAD DE CONTROL

« Unidad de control PLC Siemens y panel de control.

- Panel eléctrico en placa pintada, proteccion IP 54.

« Interruptor automatico por sobrecarga en todos los motores.

« Circuito auxiliar de 24 voltios.

- Conexiones eléctricas realizada con cables ignifugos.

+ Reguladores de control de nivel para tanques y nivel de depdsitos exteriores.

QO OPCIONAL

Sistema de control “Teleservicio” para asistencia remota.

DATOS TECNICOS

Unid. 3000 4000 5500
Entrada alimentacion  1/d 3.000 4.000 5.500
(apacidad nominal I/h 125 165 230
Consumo energético ~ W/I 150 150 150

Dimensiones (LxPxH)  cm 340x150%255 360x150%265
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